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© Klebstoffbeschichtungen, enthaltend Superabsorber-Partikel 

(§) Mit wasserabsorbierenden Feststoffteilchen beschichtete 
Substrate, bei denen mindestens eine Seite eine Haftkleb- 
stoffschicht, in der wasserabsorbierende Feststoffteilchen 
fixiert sind, trSgt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft mit wasserabsorbierenden Feststoffteilchen beschichtete Substrate, bei denen minde- 
stens eine Seite eine Haftklebstoff schicht in der wasserabsorbierende Feststoffteilchen f ixiert sind, tr£gt 

Des weiteren betrifft die Erfindung abrollbare Klebstoffbander aus diesen beschichteten Substraten, die 
Verwendung der beschichteten Substrate zur Herstellung von Hygieneprodukten bzw. als Feuchtigkeitsschutz 
und ein Verfahren zur Herstellung der beschichteten Substrate. 

Flachige, textile Materialien mit superabsorbierenden Eigenschaften zur Aufnahme von FlQssigkeiten finden 
in zunehmendem MaBe Verbreitung.Typische Anwendungsgebiete sind Wegwerfwindeln fur Babys, Damenbin- 
den oder Produkte flir die Erwachseneninkontinenz. Oblicherweise sind diese superabsorbierenden Artikel so 
aufgebaut, daB sie eine mehr oder weniger volumindse Schicht aus Zellstoff enthalten (Fluff), in die Superabsor- 
ber (SA)-Partikel eingestreut sind Gelangt eine FlQssigkeit in diese Schicht, wird sie von den SA-Partikeln 
aufgenommen, wobei die FlQssigkeit fiber die hydrophilen Fluff-Fasern zu den Partikeln geleitet wird Die 
Wasseraufnahmekapazitat kann dabei um ein Vielfaches fiber dera Eigengewicht des Materials liegen. Die hier 
beschriebene, fiblicherweise angewendete Konstruktion birgt den Nachteil, daB sie zu Hygieneprodukten f iihrt, 
die mehrere mm bis cm dick sind und darait den Anspruchen nach einer moglichst grofien Diskretion beim 
Tragen dieser Artikel am raenschlichen Kdrper oft nur unzureichend genugen. Dies gilt insbesondere fur 
Erwachseneninkontinenz. 

Es besteht daher Bedarf, ein fl&chiges Material mit hoher Wasseraufnahmekapazit&t herzustellen, das f fir die 
Konstruktion von Hygieneprodukten, wie Inkontinenzartikeln, Babywegwerfwindeln oder Damenbinden geeig- 
net ist und deutlich dfinner ist, als die fiblichen, Fluff enthaltenden Produkte. 

Weiterhin besteht Bedarf, wasserrfickhaltende Schichten auch in anderen Bereichen einzusetzen. Beispiels- 
weise werden Superabsorber-Partikel bei der Ummantelung von Seekabeln eingesetzt, um das leitende Material 
vor dem Eindringen von Wasser zu schfltzen. Hierbei quellen die SA-Partikel an, bilden dabei eine wasserun- 
durchlassige Schicht und schotten so die Innenseite der Ummantelung vor dem Eindringen weiterer Feuchtigkeit 
ab. Die Beschichtung mit SA-Partikeln erfolgt fiblicherweise durch Eintauchen des Kabels in eine SA-Partikel 
enthaltende FlQssigkeit Dieses Verfahren ist natfirlich im Falle einer erf orderlichen Reparatur kein gangbarer 
Weg. WQnschenswert wire hier ein portables System, das einen selbstklebenden Schutz vor Feuchtigkeit bzw. 
Wasser bietet Dieses portable System lieBe sich natfirlich auch in alien anderen Bereichen einsetzen, in denen 
wassersperrende Schichten als Feuchtigkeitsschutz erwfinscht sind, wie z. B. im Baugewerbe. 

In der nicht vorverdffentlichten deutschen Patentanmeldung P 441 1 896.1 (O.Z: 44788) wird die Anbindung von 
Superabsorber-Partikeln an Faservliese mit Hilfe des Bindemittels der Faservliese beschrieben. Die so herge- 
stellten Produkte eignen sich zwar zur Herstellung von dfinnen Hygieneartikeln, jedoch nicht als portables 
System ffir den Feuchtigkeitsschutz wie vorstehend beschrieben. 

Aufgabe der vortiegenden Erfindung waren daher wasserabsorbierende Materialien, welche sich zur Herstel- 
lung von dfinnen Hygieneprodukten und als portables System ffir den Feuchtigkeitsschutz eignen. 

DemgemaB wurden die eingangs definierten, beschichteten Substrate, sowie ihre Verwendung zur Herstel- 
lung von Hygieneprodukten bzw. als Feuchtigkeitsschutz gefunden. Gefunden wurde auch ein Verfahren zur 
Herstellung der beschichteten Substrate. 

Bei den erflndungsgemaBen beschichteten Substraten handelt es sich im allgemeinen um flachige Substrate. 
Insbesondere handelt es sich z. B. um Papier, Folien, z. B. aus Metall oder Kunststoff, oder Gewebe aus natfirti- 
chen oder synthetischen Fasern. Bevorzugt sind Kunststoffolien aus Polyester, wie Polyethylentherephthalat, 
oder Polyolefinen, wie Polyethylen, Polypropylen, orientiertes Polypropylen oder Polyamide. Bevorzugte Gewe- 
be sind solche aus Kunststoff, z. B. Polyolefine oder Polyamide. 

Die Substrate sind auf mindestens einer Seite mit einem Haftklebstoff beschichtet Die Haftklebstoffschicht 
hat vorzugsweise eine Dicke kleiner 1 mm, insbesondere von 1 bis 200 um 

Als Haftklebstoff konnen alle fiblichen Haftklebstoffe Verwendung finden. Bevorzugt handelt es sich um 
Haftklebstoffe auf Basis eines radikalisch polymerisierten Polymeren, aufgebaut aus radikalisch polymerisierba- 
ren Monomerea 

Das Polymer besteht vorzugsweise zumindest zum Teil aus sog. Hauptmonomeren, ausgewahlt auch 
Ci — Cra-AJkyl (meth) acrylaten, Vinylestern von bis zu 20 C-Atome enthaltenden Carbonsauren, Vinylaromaten 
mh bis zu 20 C-Atomen, ethylenisch ungesattigten Nitrilen, Vinylhalogeniden, Vinylethern von 1 bis 10 C-Atome 
enthaltenden Aikoholen, aliphatischen Kohlenwasserstoffen mit 2 bis 8 C-Atomen und 1 oder 2 Doppelbindun- 
gen oder Mischungen dieser Monomerea. Das Polymer besteht vorzugsweise zu mindestens 40 Gew.-%, beson- 
ders bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-% und ganz besonders bevorzugt zu mindestens 75 Gew.-% aus diesen 
Hauptmonomeren bzw. deren Mischungen. 

Zu nennen sind z-B. (Meth)acryls§urealkylester mit einem Ci — Cio-Alkylrest, wie Methylmethacrylat, Methyl- 
acrylat, n-Butylacrylat, Ethyiacrylat und 2-Ethylhexylacrylat 

Insbesondere sind auch Mischungen der (Meth)acrylsiurealkylester geeignet 

Vinylester von Carbonsauren mit I bis 20 C-Atomen sind z. B. Vinyllaurat, -stearat, Vinylpropionat, Versadc- 
sdurevinylester und Vinylacetat 

Als vinylaromatische Verbindungen kommen Vinyltoluol, a- und p-Methylstyrol, a-Butylstyrol, 4-n-Butylsty- 
rol, 4-n-Decylstyrol und vorzugsweise Styrol in Betracht Beispiele ffir Nitrile sind Acryinitril und Methacrylni- 
triL 

Die Vinyihalogenide sind mit Chlor, Fluor oder Brom substituierte ethylenisch ungesdttigte Verbindungen, 
bevorzugt Vinylchlorid und Vinylidenchlorid 

Als Vinyiether zu nennen sind z. B. Vinylmethylether oder Vinylisobutylether. Bevorzugt wird Vinylether von 
1 bis 4 C-Atome enthaltenden Aikoholen. 
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Als Kohlenwasserstoff e mit 2 bis 8 C- Atomen und zwei olefinischen Doppelbindungen seien Butadien, Isopren 
und Chloropren genannt . 

Neben diesen Hauptmonoraeren kdnnen weitere Monomere, z. B. Hydroxylgruppen enthaltenden Monome- 
re, insbesondere Ci-Cio-Hydroxyalkyl (meth) acrylate, (Meth) acryiamid, ethylenisch ungesattigte Sauren, 
insbesondere Carbonsauren, wie (Meth)acrylsaure oder Itaconsaure, Dicarbonsauren und deren Anhydride oder 5 
Halbester, z. B. Maleinsiure, Fumarsaure und Maleinsaureanhydrid im Polymeren enthalten sein. 

Das Polymere kann bei Bedarf auch vernetzende Monomere mit 2 oder raehr als zwei Doppelbindungen als 
weitere Monomere enthalten. Der Gehalt der vernetzenden Monomeren betragt im allgemeinen, faBs Qber- 
haupt erwQnscht, 0,05 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das Polymer. 

Im Falle von durch UV-Strahlung vernetzbaren Polymeren kommen auch copolymerisierbare, ethylenisch 10 
ungesattigte Photoinitiatoren, z. B. Acetophenon- oder Benzophenonderivate als weitere Monomere in Be- 
tracht, wie sie z. B. aus der EP-A-246 848 oder DE-A-38 44 445 bekannt sind. Im Falle ihrer Mitverwendung 
betragt ihr Anteil im allgemeinen 0,05 bis 5, vorzugsweise 0,1 bis 3 Gew.-Vo. 

Die Herstellung der Polymeren z. B. durch radikalische Polymerisation kann z. B. in Ldsung, z. B. eines 
organischen Ldsungsmittel (ldsungspolymerisation), in waBriger Dispersion (Emulsionspolymerisation, Suspen- 15 
sionspolymerisation) oder in Masse, d. h. im wesentlichen in Abwesenheit von Wasser oder organischen L6- 
sungsmitteln (Massepolymerisation) durchgefQhrt werden. 

Die Emulsionspolymerisation kann z. B. diskontinuierlich, mit oder ohne Verwendung von Saatlatices, unter 
Vorlage aller oder einzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder bevorzugt unter teilweiser Voriage und 
Nachdosierung der oder einzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder nach dem Dosierverfahren ohne 20 
Vorlage durchgefQhrt werden. 

Die Monomeren kdnnen bei der Emulsionspolymerisation wie Gblich in Gegenwart eines wasserldstichen 
Initiators und eines Emulgators bei vorzugsweise 30 bis 95°C polymerisiert werden. 

Geeignete Initiatoren sind z. B. Natrium-, Kalium- und Ammoniumpersulfat, tert -Butyfoydroperoxide, was- 
serldsliche Azoverfoindungen oder auch Redoxinitiatoren wie ftCVAscorbinsaure. 25 

Als Emulgatoren dienen z. B. Alkalisalze von langerkettigen Fettsauren, Alkylsulfate, Alkylsulfonate, alkylier- 
te Arylsulfonate oder alkylierte Biphen^ethersulfonate. Des weiteren kommen als Emulgatoren Umsetzungs- 
produkte von Alkylenoxiden, insbesondere Ethylen- oder Propylenoxid mit Fettalkoholen, -sauren oder Phenol, 
bzw. Alkylphenolen in Betracht 

Im Falle von waBrigen Sekundardispersionen wird das Copolymerisat zunachst durch Ldsungspolymerisation 30 
in einem organischen Ldsungsmittel hergestellt und anschlieBend unter Zugabe von SalzbOdnern, z. B. von 
Ammoniak zu Carbonsauregruppen enthaltenden Copolymerisaten, in Wasser ohne Verwendung eines Emulga- 
tors oder Dispergierhilfsmittels dispergiert Das organische LSsungsmittel kann abdestilliert werdea Die Her- 
stellung von waBrigen Sekundardispersionen ist dem Fachmann bekannt und Z.B. in der DE-A-37 20 860 
beschrieben. m 35 

Zur Einstedung des Molekulargewichts kflnnen bei der Polymerisation Regler eingesetzt werden. Geeignet 
sind z. a — SH enthaltende Verbindungen wie Mercaptoethanol, Mercaptopropanol, Thiophenol, Thioglycerin, 
Thioglykolsaureethylester, Thioglykolsauremethylester und tert.- Dodecylmercap tan. 

Der Feststoffgehalt der erhaltenen Polymerdispersionen betragt vorzugsweise 40 bis 80, besonders bevorzugt 
45 bis 75 Gew.-%. Hohe Polymerfeststoffgehalte kdnnen z. B. nadi Verfahren, welche in der deutschen Patent- 40 
amneldung P 4 307 683.1 oder der EP 37 923 beschrieben sind, eingestellt werden. 

Erne bevorzugte Polymerisationsmethode ist die Ldsungspolymerisation. Die Ldsungspolymerisation kann 
kontinuierlich, diskontinuierlich als Batch-Verf ahren oder vorzugsweise halbkontinuierlich im Zulaufverf ahren 
durchgefOhrt werden. Im letzteren Fall wird einTeil der Monomeren vorgelegt, auf die Polymerisationstempera- 
turerhitzt und der Rest der Monomeren kontmuierlichzugenlhrt 45 

Als Ldsungsmittel fur die radikalische Ldsungspolymerisation kdnnen z. B. Alkohole wie i-Butanol, i-Propanol, 
Aromaten wie Toluol oder Xylol, Ether wie Dioxan oder Tetrahydrofuran, Ketone wie Aceton oder Cyclohexan- 
on oder Ester wie Ethyiacetat oder n-Butylacetat verwendet werden. 

Als bevorzugte Initiatoren sind Dibenzoylperoxid, tert-Butylperpivalat, tert -ButyIper-2-ethylhexanoat, 
tert-Armyl-2-ethyihexylperoxid, Di-tert . -butylperoxid, tert . -Butylhydroperoxid, Cumolhydroperoxid, Dilau- 50 
roylperoxid, tert . -But^iperoximaleinat, tert-Butylperoxibenzoat, Dicumylperoxid, Didecanoylperoxid, Methy- 
lethylketonperoxid, 2^ '-Azobis- (2,4-dimethylvaleronitril), V '-Azobis- (2 ^dimethylbutyronitril) und 2^ '-Azo- 
bisisobutyronitril zu nennen. 

Bei der Massepolymerisation wird im allgemeinen ein Teil des Polymerisationsansatzes vorgelegt, auf die 
PoIymerisatk>nstemperaturerhitzt,wonach anschlieBend der Rest kontmuieriich zugefQhrt wird. 55 

Das Polymere wird in Abhangigkeit von der gewahhen Polymerisationsmethode in Form einer waBrigen 
Dispersion des Polymeren, einer Ldsung in einem organischen Ldsungsmittel oder im wesentlichen wasser- und 
Idsemittelfrei erhalten. _ _ m t m , 

Die Polymere kdnnen in diesen Formen als Haftklebstoff verwendet werden. GegebenenfaDs kdnnen noch 
Zusatzstoffe wie Rheologiehilfsmittel, Verdicker, klebrigmachende Harze, z. B. Kolophoniumharz, zugesetzt 60 

Im Falle einer waBrigen Dispersion oder organischen Ldsung des Polymeren wird das Wasser bzw. das 
organische Ldsungsmittel nach dem Auftragen entfernt, so daB nur der trockene Polymerfilm zurflckbleibt 

WaBrige Polymersysteme haben den Nachteit daB vor dem Aufbringen der wasserabsorbierenden Feststoff- 
teilchen Wasser mdglichst weitgehend entfernt werden muB, um ein firQhzeitiges Anquellen der wasserabsorbie- 65 
renden Feststoffteilchen zu verhindern. 

Bevorzugt sind daher wasserf reie Polymersysteme, z. B. organische Ldsungen des Polymeren. 

Besonders bevorzugt sind Polymerschmelzen (Schmelzhaftklebstoffe), welche im wesentlichen frei von Was- 
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ser und organischen Ldsemitteln sind. In diesem FaU ist nach dem Auftragen der Polymerschmelze als Haf tkleb- 
stoff kein Trocknungsschrttt zur Entfernung des Wassers oder Ldsemittels notwendig. Schmelzhaftklebstoffe 
kdnnen bei 20° C fest, hochviskos oder fluide sein. Vorzugsweise werden sie bei 50 bis 200° Q besonders 
bevorzugt bei 80 bis 180°C als Schmelze aufgetragen. 
5 Nach der Beschichtung mit dem Haftklebstoff und, falls notwendig, der Trocknung der Beschichtung kdnnen 
dann die wasserabsorbierenden Feststoffteilchen z. B. durch einfaches Aufstreuen auf die Haftklebstoffschicht 
aufgebracht werden. 

Als wasserabsorbierende Feststoffteilchen kommen z. B. Silica-Gel und Superabsorber-Partikel in Betracht 

Bevorzugte Superabsorber sind z. B. Homopolymerisate von (Meth)acrylsaure oder Copolymerisate mit 
io einem Anteil von mindestens 30 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 50 Gew.-% (Meth) acrylsaure. 

Die mittlere TeilchengrdBe der wasserabsorbierenden Feststoffteilchen ist fur das Prinzip der Erfindung nicht 
wichtig. Obiiche, gewichtsmittlere TeiichengroBen liegen im Bereich von 10 bis 2.000 urn. Vorzugsweise ist die 
mittlere TeilchengrdBe kleiner als die Dicke der Haftklebstoffschicht, besonders bevorzugt kleiner als die Half te 
der Dicke der Haftklebstoffschicht 
15 Die Menge der wasserabsorbierenden Feststoffteilchen wird vorzugsweise so gewahit, daB 0,1 bis 100 mg 
wasserabsorbierende Feststoffteilchen auf 1 cm 2 des mit Haftklebstoff beschichteten Substrates furiert sind. 

Nach oder vor Auftragen der wasserabsorbierenden Feststoffteilchen kann vorzugsweise eine Vemetzung 
der Polymeren in der Haftklebstoffschicht vorgenommen werden. Eine solche Vemetzung kann z. B. thermisch 
erf olgen, soweit das Polymer Monomere mit thermisch vernetzenden Gruppen enthalt 
20 Die Vemetzung wird besonders bevorzugt durch Bestrahlung mit energiereichem Licht, z. B. mit Elektronen- 
strahlen oder UV-Licht durchgefuhrt Im Falle des UV-Lichts enthalt das Polymere vorzugsweise copolymeri- 
sierbare ethylenisch ungesattigte Photoinitiatoren, wie oben ausgeffihrt Geeignete Photoinitiatoren kdnnen 
jedoch auch, aUerdings weniger bevorzugt, den Polymeren beigemischt sein. Insbesondere eignen sich die oben 
erwahnten Schmelzhaftklebstoffe fur die Vemetzung mit energiereichem Licht 
25 Zum Bestrahlen kdnnen z, B. handelsQbliche UV-Strahler, die vorzugsweise in einem Wellenlangenbereich 
von 250 bis 400 nm Strahlung emittieren, eingesetzt werden. Geeignet sind beispielsweise Quecksilbermittel- 
druckstrahler mit einer Strahlungsleistung von 80 bis 1 20 W/cm. 

Durch eine Vemetzung, insbesondere mit energiereichem Licht nach dem Auftragen der Teilchen gelingt es 
in besonderem Mafie, die gewunschte Menge der wasserabsorbierenden Feststoffteilchen in bzw. an der Haft- 
30 klebstoff schicht schnell und fest zu fbrieren. 

Die erfindungsgemaBen, beschichteten Substrate kdnnen auf einer oder beiden Seiten mit Haftklebstoff 
beschichtet sein, wobei auch die wasserabsorbierenden Feststoffteilchen auf einer oder beiden Seiten aufge- 
bracht sein kdnnen. 

Die Haftklebstoffschicht mit den wasserabsorbierenden Feststoffteilchen kann mit einer wasserdurchiassigen 

35 Abdeckung versehen sein. Bei solchen Abdeckungen handelt es sich vorzugsweise um Gewebe aus Kunststoff 
oder naturlichen Materialien wie Cellulose. Das Gewebe hat vorzugsweise eine Maschenweite, welche kleiner 
ist als der gewichtsmittlere Durchmesser der wasserabsorbierenden Teilchen. Das Gewebe kann z, B. mit der 
Haftklebstoffschicht an den R&ndern des Substrates verklebt werdea Geeigneterweise sind dabei die Rlnder 
entsprechend der verklebten Breite frei von wasserabsorbierenden Feststoffteilchen. 

40 In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die erfindungsgemaBen Substrate auf einer Seite (definiert als 
Oberseite) mit Haftklebstoff und darin fixierten wasserabsorbierenden Teilchen und auf der anderen Seite 
(definiert als Unterseite) nur mit Haftklebstoff ohne f ixierte wasserabsorbierende Teilchen beschichtet 

Die so beschichteten Substrate eignen sich in besonderer Weise als portables System fur den Feuchtigkeits- 
schutz. Die Substrate kdnnen dabei mit der Unterseite auf vor Feuchtigkeit zu schUtzende Objekte, z. B. Kabel, 

45 geklebt werden. Die beidseitig beschichteten Substrate kdnnen insbesondere in Form von abrollbaren Kleb- 
stoffbandern Verwendung finden. Bei diesen Klebebandera kann die mit Haftklebstoff versehene Unterseite mit 
einem Releasepapier versehen werden, wie es auch sonst bei Klebebandera allgemein Gblich ist Die Oberseite 
tragt die Haftklebstoffschicht mit den fixierten wasserabsorbierenden Teilchen und vorzugsweise, aber nicht 
zwingend, einer Abdeckung, welche, wie oben beschrieben, mit den Randera des Klebstoffbandes verklebt ist 

so Die erfindungsgemaBen beschichteten Substrate eignen sich gut zur Herstellung von Hygieneprodukten, z, B. 
Inkontinenzartikeln, Babywegwerfwindeln oder Damenbinden. Des weiteren eignen sie sich fur den Feuchtig- 
keitsschutz z. B. von Objekten in der Elektrik, Elektronik oder im Baugewerbe. 

Sie kdnnen Verwendung finden in Form von Klebstoffb&ndern und stellen in dieser oder auch anderer Form 
ein geeignetes portables System, z. R zur Ausmstung von Objekten mit einem Feuchtigkeitsschutz, dar. 

55 

Beispiele 
Beispiel 1 

60 Ene Polyesterfolie (Hostaphan* RN 36) wurde mit UV-vernetzbarem Schmelzhaftklebstoff, Acronal^DS 
3458, beschichtet (Auftragsgewicht 70 g/m 2 )* AnschlieBend wurde der Superabsorber (Aquatic AL 76 Lfy aufge- 
streut Nach dem Abschfltteln von nicht fixierten SA-Partikeln wurde die Folie nut UV-Licht (30 mW/cm*, 5 min) 
bestrahlt 

Die bestrahlte Folie wurde zum Quellen in Wasser gelegt Auch nach dem Quellen haftete der Superabsorber 
65 noch fest an der Folie. 

Einige Daten zu der mit UV-Schmelzhaftkleber beschichteten Folie: 
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DV-vernet z t 


Gewicht der Fol ie 


0,U g 


Gewicht nach Schmelzhaftklebstof fauftrag 


0,34 g 


Gewicht nach Superabsorberbeschichtung 


0,64 g 


Gewicht nach Quellen in Wasser 


7,57 g 


Wasseraufnahme (bez. auf Superabsorber) 


2210 % 



Beispiel 2 
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Eine Polyesterfolie (Hostaphan® RN 36) wurde mit UV-vernetzbarera Schmelzhaftklebstoff, AcronaPDS 
3458, beschichtet (Auftragsgewicht 70 g/m 2 ). AnschlieBend wurde der Superabsorber (Aqualic CAL 76 LF) so 
aufgestreut, daB am Rand der Folie eine ca. 2 cm breite Zone frei von Superabsorber blieb. Nach AbschOtteln 
von nicht fixierten Superabsorber{SA)-Partikeln und Bestrahlen wurde ein Polypropylen-Gewebe mit einer 
Maschenweite von 1 18 urn auf gelegt und mit dem Rand ohne Verwendung von zus&tzlichem Klebstoff verklebt 20 

Der Verbund zeigte wie oben eine gute Wasserquellbarkeit, wobei sich das Abdeckgewebe nicht abldste. 

Beispiel 3 

Ein Polypropylen-Gewebe mit einer Maschenweite von 118 um wurde mit UV-vemetzbarem Schmelzhaft- 25 
klebstoff, AcronaPDS 3458, beschichtet (Auftragsgewicht 70g/m 2 ). Hierbei fuhrte die Porositat des Materials 
dazu, daB sich auf beiden Seiten des Gewebes Schmelzhaftklebstoff befand Wahrend die eine Seite bestrahlt 
und anschlieBend mit Releasepapier beschichtet wurde, wurde auf die andere Seite der Superabsorber (Aqualic 
CAL 76 LF) so aufgestreut, daB am Rand der Folie eine ca. 2 cm breite Zone frei von Superabsorber blieb. Nach 
Abschtttteln von nicht fixierten SA-Partikeln und Bestrahlen des Verbundes wurde ein zweites Polypropylen- 30 
Gewebe mit einer Maschenweite von 118 urn ohne Verwendung von zus&tzlichem Klebstoff aufgeklebt Nach 
Entfernen des Releasepapieres von der Unterseite konnte dieser Verbund auf beliebigen Oberflachen fixiert 
werden, Auch dieser Verbund zeigte eine sehr gute Wasserquellbarkeit 

PatentansprQche 35 

1. Mit wasserabsorbierenden Feststoffteilchen beschichtete Substrate, bei denen mindestens eine Seite eine 
Haftklebstoffschicht, in der wasserabsorbierende Feststoffteilchen fixiert sind, tr3gt 

2. Beschichtete Substrate gemdB Anspruch 1, wobei es sich um eine mit energiereichem Licht vernetzte 
Haftklebstoffschicht handelt 40 

3. Beschichtete Substrate geraaB Anspruch 1 oder 2, wobei es sich bei den wasserabsorbierenden Feststoff- 
teilchen um Superabsorber-Teilchen (SAP) oder Silica-Gel handelt 

4. Beschichtete Substrate gem&B einem der Ansprflche 1 bis 3, wobei auf die Haftklebstoffschicht mit den 
fixierten wasserabsorbierenden Feststoffteilchen eine wasserdurchl&ssige Abdeckung aufgebracht ist und 
diese Abdeckung mit dem Substrat verklebt ist 

5. Beschichtete Substrate gemifi einem der Anspruche 1 bis 4, wobei eine Seite (definiert als Oberseite) die 
Haftklebstoffteilchen mit den fixierten wasserabsorbierenden Feststoffteilchen trfigt und die andere Seite 
(definiert als Unterseite) ebenfalls mit Haftklebstoff, jedoch ohne wasserabsorbierende Feststoffteilchen, 
beschichtet ist 

6. Abrollbare KlebstoffbSnder aus beschichteten Substraten gemSB Anspruch 5, wobei die Unterseite mit 50 
einem Releasepapier versehen ist 

7. Verwendung von beschichteten Substraten gemiB einem der Ansprflche 1 bis 5 zur Herstellung von 
Hygieneprodukten. 

8. Hygieneprodukte, enthaltend beschichtete Substrate gemaB einem der Anspruche 1 bis 5. 

9. Verwendung von beschichteten Substraten gemaB einem der Ansprttche 1 bis 5 als Feuchtigkeitsschutz 55 
oder zur Herstellung von Produkten fur den Feuchtigkeitsschutz. 

10. Produkte fur den Feuchtigkeitsschutz, enthaltend beschichtete Substrate gemfiB einem der Anspruche 1 
bis 5. 

11. Verfahren zur Herstellung von mit wasserabsorbierenden Feststoffteilchen beschichteten Substraten, 
dadurchgekennzeichnet,daB 60 

a) ein Substrat mit Haftklebstoff beschichtet wird und anschlieBend 

b) die wasserabsorbierenden Feststoffteilchen aufgebracht werden. 

12. Verfahren gemaB Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Haftklebstoff um einen 
Schmelzhaftklebstoff handelt, und nach Verfahrensschritt b) der Schmelzhaftklebstoff durch energiereiche 
Strahlung vernetzt wird 65 



5 




- Leerseite 




